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M3

Pces/
Emb.
10

Pour une finition précise

et parfaite des joints de
dilatation entre plaques
de platre a bords droits.

Dim.*
3,00 m

a bords droi

Informations techniques
Stock

DILATMESH 2191

film de protection

adapte a toutes les épaisseurs de plaques de
Apres séchage, retirer le

platre.

Référence
* autres dimensions sur demande moyennant quantités minimales.

nécessaires des grandes surfaces de plaques de

1. Permet de gérer les mouvements de dilatation
platre en évitant les fissurations entre les joints.

DILATMESH 2191

Avantages

2.5

N OEUVRE SIMPLE ET RAPIDE

+32(0)4 /25270 35| Fax: +32(0)4 /252 11 03 ¢ www.mdbprofil.be ¢ info@mdb.eu

une deuxiéme fois avec
un enduit de finition tout
usage pour une couche
d’enduit minimale de 1Tmm.

Enduire une premiére fois
les deux ailes avec
e Tel.:

une couche primaire, puis

DILATMESH 2191

profilé).

Profilé de dilatation pour plaques de platre

Distributeur :
e Quai Vercour, 98 - B-4000 LIEGE
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PROFIL

Profilé de protection de coins pour plaques de platre

Avantages :

1.

N

w

6.

Facilité d'utilisation,
grace a un placement

a sec rapide, efficace et
accessible a tous !

Un gain de temps
considérable : 2 couches
d’enduit au lieu de 3 (Tmm
d’enduit de finition).

Une qualité de finition
supérieure.

Résistance aux chocs (avis
technique CSTB N°9/15-1014).

Meilleure résistance a la
corrosion grace a l'aluzinc
(AZ150).

S’adapte a toutes les

dimensions de plaques de platre.

er le profilé a sec et
caniquement tous les 50 cm
sur les plaques de platre.

Bonne idée:

h Informations
ikl o

;1,: techniques :
Mk

§

N,

kb MICROMESH 0113

| R

Ry L

f}'..'- { Dim.* | Stock Pces/ | Emb./
1y | Emb. Pal.
Ml ey

WikiN { 245m | S 60 | 48
Ik

." |

i 275m| S 60 48
305m | S 60 48

* autres dimensions (ou emballages) sur
demande moyennant quantités minimales.

Enduire une premiére fois
les 2 ailes avec une couche
primaire (joint filler).

Apres séchage, utiliser un enduit

de finition tout usage pour une couche
d’'enduit minimale de 1mm.

le Clinch On, pour une fixation
a sec (sans enduit), simple et
pratique (pas de clous, vis
ou agrafes).

M3

PROFIL

- 3 =

Pour des lignes nettes et une finition parfaite !

Avantage :

Offre une finition précise et parfaite des
plaques de platre a bords droits, tant en
application plafond qu’en application
murale.

Informations
techniques :

PLASTO MICRO

Reférence | stock | G SLE | Dim-+ | ET | S0
PLASTOMICRO | ¢ | o looe | oo |
0191
PLASTO MICROL s | 125mm [305m| 50 | ¢
PLASTOMICRO L s | 15mm [305m| 45 | 66
P'-ASB%'\;”CRO S | 18mm |305m| 45 | 66
PLASTOMICRO | s | 25mm [305m| 40 | 66

* autres dimensions sur demande moyennant quantités minimales.

UNE MISE EN OEUVRE SIMPLE ET RAPIDE

Fixer le profilé a sec et
mécaniquement a l'aide
d'agrafes galvanisées tous
les 50 cm.

Enduire une premiére fois
I'aile déployée avec une
couche primaire (joint filler).

Apreés séchage, utiliser un enduit

de finition tout usage pour une couche
d’enduit minimale de 1Tmm.



